
検査の状態

図面

検査済み図面

札を入れる

分類 インプット 状態 検査の種類 アウトプット アウトプット 活動 責任者

顧客・外部提供者の所有物
①②③は受け入れ時に確認
不適合の場合は返却

営業

④適合の場合は「預り書」を 営業担当者
2部発行

⑤「顧客図面の管理手順書」に準ずる

破損や不明慮な部分はないか　⇒あれば報告か『支給品不適合報告書』を発行する。

通常発注の部品 顧客図面 営業・購買

顧客情報 製品の識別も行う 営業担当者
材料発注がある場合 製品情報 又は

仕入れ先で一部の加工がある場合 購買担当者

購買品全般

顧客図面 製造 表面改質に手配

表面処理に手配

仕入れがない社内加工の場合 熱処理に手配 有資格者

可能な場合は実測値を記入

検査数ｎ

顧客図面 品管 1個　⇒　n=１

2個～9個　⇒　n=2
　　⇒出荷又は在庫 10個以上　⇒　n=3 品管

仕入れ先のみで完成する部品

品管

製品情報 在庫棚から出荷 腐食、傷チェック 　　⇒出荷 品管

※三次元測定機での計測が必要な場合は最終検査として行う。
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